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Abstract of DE4021277 

The hand-operated machine tool unit has two handles and a motor. The rear handle has a throttle lever 
and swings about a horizontal axis. The forward handle is fixed to the motor and the rear handle (3) is 
in a carriage in which there are latches (15, 1 7) to secure the handle in different positions. 
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@ Handgefuhrtes Arbeitsgerat 
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Es sind handgefuhrte Arbeitsgerate mit zwei Handgriffen 
zur beidhandigen Betatigung und mit einem Antriebsmotor 
bekannt Dabei ist ein hinterer Handgriff mit einem Gashebel 
ausgerustet und ein vorderer Handgriff gegenuber dem erst 
genannten urn die Horizontalach$e des Arbettsge rates ver- 
schwenkbar Die Arbeitssicherheit istdurch unbeabsichtigte 
Oder bei hoher Orehzahl erfolgender Verstellung der Ar- 
beitsposition nicht gewdhrteistet. Au&erdem befinden sich 
der Gaszug und Stoppschalter ntcht in jeder Arbeitspositton 
in einer fur die Hand der Bedienungsperson guten zugSngti- 
Chen Lage. 

Es wird daher vorgeschlagen, den vorderen Handgriff am 
Antriebsmotor unbeweglich zu befestigen und den htnteren 
Handgriff in einem Tragerteii des Antriebsmotors drehbar zu 
lagern, wobei am hinteren Handgriff entriegelbare Rastmit- 
tel angeordnet sind, die selbsttatig in bestimmten Arbeits- 
positionen arretieren. 

Die Erfindung ist vorzugsweise bei Trennschleifern. Hek- 
kenscheren, Freischnetdem und Motorkettensagen einsetz- 
bar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein handgefuhrtes Ar- 
beitsgerat mil zwei Handgriffen zur beidhandigen Beta- 
tigung der im Oberbegriff des Anspnichs 1 angegebe- 
nen Gattung. 

Aus der US-PS 47 85 540 isl ein handgefuhrtes Ar- 
beitsgerat bekannt, daB zur beidhandigen Fuhrung zwei 
Handgriffe besitzt Der vordere Handgriff ist am Mo- 
torgehause derart gelagert, daB er urn die LSngsachse 
des Arbeitsgerates nach rechts und nach links ver- 
schwenkbar ist Der hintere Handgriff ist fest mit dem 
Motorgehause verbunden und enthalt cincn Gashebel 
zur Drehzahlsteuerung des Antriebsmotors. Durch die 
Schwenkbarkeit des vorderen Handgriffs kann das Ar- 
beitsgerat entsprechend den Anforderungen, beispiels- 
weise waagerechter Schnitt oder senkrechter Schnitt, 
Arbeitcn in Hufthohe oder uber ICopf, in verschiedene 
Arbeitsposittonen verstellt werden. Nachteilig bei der 
bekannten Anordnung ist jedoch. daB durch die Verstel- 
lung auch die Lage der Betatiguhgshebel und Schalter 
verstellt wird, sodaB beispielsweise eine feinfiihlige Be- 
tatigung des Gashebels oder ein rasches Bedienen des 
Stopschalters nicht in alien Arbeitspositionen gewahr- 
leistet ist Dariiberhinaus besitzt die bekannte Anord- 
nung keine definierten Arbeitspositionen, sondem kann 
iiber dem gesamten Schwenkbereich stufenlos verstellt 
werden. Das bedingt, daB die Reibkraft der Lagerung 
des Handgriffs nicht zu groB sein darf. da sonst eine 
Verstellung in eine andere Arbeitsposition nicht mog- 
lich ist, andererseits ist dadurch ein ungewolltes Verstel- 
len, beispielsweise bei groBer Belastung oder plotziich 
auf tretenden Drehmomentinderungen, nicht zu vermei- 
den. 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein handgefuhrtes Arbeitsger^t der genannten Gattung 
zu schaffen, durch das die Handhabung durch die Bedie- 
nungsperson vereinfacht und insbesondere sicherer 

wird 

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgem^Ben Ar- 
beitsgerat durch die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspruchs 1 geldst Dabei sind die wesentlichen Vortei- 
le darin zu sehen, daB der hintere Handgriff unabhdngig 
von der Arbeitsposition des Ger^tes stets auch in glei- 
cher Weise von der Hand umgriffen wird und damit die 
darin enthaltenen Hebel und Schalter stets die gleiche 
Positionen zur Hand der Bedienungsperson einnehmen 
und auBerdem ein ungewolltes Verstellen aus der Ar- 
beitsposition heraus durch die formschliissig ineinan- 
dergreifenden und selbsttatig arretierenden Rastmittel 
verhindert wird. Die erfmdungsgemaOe Mafinahme ist 
far verschiedene handgefCihrte Arbeitsgerate geeignct, 
beispielsweise fiir Heckenscheren, Trennschleifer, Frei- 
schneider und Motorkettens^gea 

In bevorzugter Weiterbildung umfaBt das Rastmittel 
eine am hinteren Handgriff gelagerte Sperrklinke, die 
mit einem Vorsprung in eine entsprechende Vertiefung 
des Tragerteils eingreift und die von einer Feder in 
Richtung der Arretierstellung belastet ist Die Sperr- 
klinke braucht lediglich zum Entriegeln der Rastmittel 
kurz verschwenkt zu werden. da nach entsprechender 
Drehung des Handgriffes im Tragerteil bei Erreichen 
der nachsten Arbeitsposition die Rastmittel selbsttatig 
zuriickschwenkt und arretiert. Als Alternative kann je- 
doch auch ein Sperrkeil vorgesehen sein. der in einem 
Schacht des hinteren Handgriffs l^ngsverschieblich ist 
und mittels einer Schraubenfeder selbsttatig in eine 
Vertiefung im Tragerteil geschoben wird Um zu ge- 
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wahrleisten, daB die Verstellung von einer Arbeitsposi- 
tion in eine andere nicht bei laufendem Arbeitsgerat 
erfolgt ist es von Vorteil, daB eine Sicherheitsvorrich- 
tung vorhanden ist, durch die das Rastmittel nur bei 
5 Stillstand des Antriebsmotors bzw. des Arbeitsgerates 
entriegelbar und der hintere Handgriff drehbar ist und 
daB ausschliefllich bei arretiertem Rastmittel der Gas- 
hebel betltigbar ist Bei Arbeitsgeraten mit Verbren- 
nungsmotor ist es nicht erforderlich, den Motor zum 
10 Stillstand zu bringen, sondem lediglich das Arbeitsgerat, 
was tiblicherweise dadurch erfolgt daB bei Leerlauf- 
drehzahl die Fliehkraftkupplung das Arbeitsgerat vom 
Antriebsmotor trennt Die Sicherheitsvorrichiung, 
durch die eine Verstellung von einer Arbeitsposition in 
15 eine andere nur bei Stillstand des Arbeitsgerates mog- 
lich ist, kann auf einfache Weise dadurch gebildet wer- 
den, daB der Gashebel einen vorderen Abschnitt um- 
faBt desseri Bewegungsbahn sich mit dem Schwenkbe- 
reich der Sperrklinke bzw. mit dem Verschiebeweg ei- 
20 nes am Sperrkeil angeordneten Bugels iiberschneidet 
Vorzugsweise ist der hintere Handgriff mit einem im 
wesentlichen zylindrischen Fortsatz in einem ringformi- 
gen Abschnitt des Tragerteils gelagert Am Ende des 
Fortsatzes ist ein radialer Vorsprung angeordnet der 
25 den ringformigen Abschnitt hintergreift Der zylindri- 
sche Fortsatz bildet somit ein Zapfenlager fiir das Tra- 
gerteil, und die axiale Sicherung des Fortsatzes in dem 
ringformigen Abschnitt wird durch den radialen Vor- 
sprung gewahrlcistet Der radiale Vorsprung kann bei- 
30 spielsweise durch einen nachtrSglich eingesetzten Ring 
oder durch entsprechend angeformte Vorspriinge am 
Ende des Fortsatzes gebildet sein. Zur Sicherung des 
Tragerteils auf dem Fortsatz des hinteren Handgriffs 
kann im Tragerteil eine Querbohrung und im Fortsatz 
35 eine Ringnut vorgesehen sein, die zur Aufnahme eines 
Sicherungsbolzens ausgebildet sind Da der Gaszug ko- 
axial durch den Fortsatz gefOhrt und am Gashebel ein- 
gehangt ist, wirkt bei Verstellung des Handgriffes auf 
den Gaszug lediglich eine Torsion; irgendwek^he Rich- 
40 tungsinderungen des Gaszugverlaufs sind ausgeschlos- 
sen. 

Der Handgriff besteht vorzugsweise aus zwei Griff- 
schalen, wobei die Teilungsebene in Langsrichtung des 
Handgriffes zumindest im Bereich des Fortsatzes asym- 
45 metrisch veriauft Dadurch wird im Fortsatz ein Haupt- 
segment und ein Komplementarsegment gebildet die 
gemeinsam die im wesentlichen zylindrische Mantelfla- 
che des Fortsatzes ergeben. Dadurch ist es moglich. daB 
der radiale Vorsprung einstiickig mit dem Fortsatz aus- 
50 gebildet wird, wobei dieser Vorsprung sich lediglich 
iiber einen ICreisbogenabschnitt erstreckt und am Ende 
des Hauptsegmentes angeordnet ist Dadurch wird die 
axiale Sicherung des Fortsatzes in dem ringfdrmigen 
Abschnitt ohne nachtraglich arufzubringende Bauteile 
55 erreicht Diese Ausgestaltung in Form eines Kreisbo- 
genabschnitts bietet daruberhinaus den Vorteil. daB die 
Enden des Kreisbogenabschnitts zur Drehwinkelbe- 
grenzung mit am Tragerteil angeordneten Anschlagmit- 
teln zusammenwirken, wobei diese Anschlagmittel 
60 durch einen axialen Vorsprung ringformig gebildet sind 
Die Drehwinkelbegrenzung stellt sicher, daB der Hand- 
griff nicht mehrmals um die Drehachse gedreht werden 
kann, was sich fiir den Gaszug nachteilig auswirken 
wtirde. 

65 Aus Griinden der Formsteifigkeit des Hauptsegmen- 
tes ist in diesem eine orthogonal angeordnete Wand 
angeordnet die auBerdem mit einer Fuhrungsdffnung 
fiir den Gaszug ausgesuttet ist. 
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Fur die meisten Arbeitsgerate ist es vdllig ausret- 
chend, wenn die Versteilung in drei Arbeitspositionen 
moglich ist. Die Rastmittel sind daher in drei Arbeits- 
stellungen arretierbar, wobei die Arbeitsstellungen je- 
weils in einem Drehwinkel von 90° zueinander angeord- 
net sind Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist 
nachstehend anhand der Zeichnung naher erl^utert In 
der Zeichnung zeigt: 

Fig« 1 die schematische Darstellung eines Tragerteils 
mit schwenkbarem Handgriff und den unterschiedlichen 
Arbeitsstellungen, 

Fig. 2 einen Langsschnit durch den hinteren Hand- 
griff und das Tragerteil, 

Fig. 3 eine Darstellung gem^B Fig. 2 mit voilstSndig 
gezogenem Gashebel, 

Fig. 4 einen Schnitt gem&B Fig. 2 und 3 Jedoch mit 
entriegelter Sperrklinke, 

Fig. S.einen Schnitt nach der Linie V-V in Fig. 4, 

Fig. 6 eine Ansicht deis Tragerteils in Richtung der 
Drehachse, 

Fig. 7 die Ausgestaltung der Lagerung des Handgrif- 
fes in dem Tragerteil 

Fig. 8 den Montagevorgang zur Befestigung des 
Handgriffes in dem Tragerteil, 

Fig. 9 einen Uingsschnitt durch eine AusfOhningsva- 
riante des hinteren Handgriffs und des nicht montierten 
Tragerteils, 

Fig. 10 eine Ansicht des Tragerteils gemaB Linie X in 
Fig. 9, 

Fig, 1 1 einen Schnitt entlang der Linie XI-XI in Fig. 9, 

Fig. 12 einen Schnitt durch den hinteren Handgriff 
mit voUst^ndig gezogenem Gashebel, 

Fig. 13 einen Schnitt durch den hinteren Handgriff 
mit entriegeltem Sperrkeil, 

Rg. 14 eine Ansicht gem§B Linie XIV-XIV in Fig. 9 
(teilweise im Schnitt), 

Fig. 15a bis Fig. 15c verschiedene Ansichten des 
Sperrkeils. 

In Fig. 1 ist ein Tragerteil 1 mit Traglagern 2 fur ein in 
der Zeichnung nicht dargestelltes Arbeitsgersit gezeigt, 
an dem ein Handgriff 3 um eine Drehachse 4 schwenk- 
bar gelagert ist Der Handgriff 3 befindet sich in einer 
bestimmten Arbeitsposition. Aus dieser Arbeitsposition 
heraus kann der Handgriff 3 in zwei weitere Arbeitspo- 
sitionen verschwenki werden, wie dies durch die Pfeile 8 
und 8' angedeutet ist. Mit dem Bezugszeichen 3' ist die 
Lage des Handgriffes angegeben, die dieser beim Ver- 
schwenken in Richtung des Pfeiles 8 einnimmt. Wie aus 
Fig. 1 ersichtlich ist, kann der Handgriff 3 drei verschie- 
dene Arbeitspositionen einnehmen, sodaB das Arbeits- 
ger^t je nach Bedarf in geeigneter >yeise handhabbar 
ist 

Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt durch den hinteren 
Handgriff 3 und das TrSgertei! 1. Am Tragerteil 1 sind 3 
Traglager 2 angeformt, die zur Befestigung des Motor- 
gehauses des Arbeitsgerates unter Zwischenschaltung 
von schwingungsdampfenden Mittein dienen. Das Tra- 
gerteil 1 besitzt einen ringformigen Abschhitt 9, in dem 
sich der Fortsatz 10 des hinteren Handgriffes 3 befindet 
Der ringformige Abschnitt 9 und der Fortsatz 10 bilden 
ein Zapfenlager, sodaB der Handgriff 3 um die Dreh- 
achse 4 im Tragerteil 1 schwenkbar gelagert ist In dem 
hinteren Handgriff 3 ist ein Gashebel 11 angeordnet.der 
von einer Schenkeifeder 12 in seine Leerlaufstellung 
bewegbar ist Ein Schenkel 12' in der Schenkeifeder 12 
stOtzt sich an einer Gashebelsperre 13 ab, die dadurch in 
ihre Ausgangsstellung, bei der sie aus dem hinteren 
Handgriff 3 herausragt bewegt wird. 



Am oberen Rand des Handgriffes 3 ist ein Stopschal- 
ter 14 vorgesehen. Unterhalb des Gashebels 11 ist auf 
der dem Tragerteil 1 zugewandten Seite am Handgriff 3 
eine Sperrklinke 15 schwenkbar gelagert, wobei die 

5 Sperrklinke 15 von einer Schenkeifeder 16 in eine Stel- 
lung vorgespannt ist, bei der ein an der Sperrklinke 15 
angeformter Vorsprung 17 in eine entsprechende Ver- 
tiefung 18 im TrSigerteil 1 eingreift Der Gashebel 11 
besitzt an seinem dem Fortsatz 10 zugewandten Ende 

10 einen Abschnitt 19, dessen Bewegungsbahn bei der 
Schwenkbewegung des Gashebels 11 an einer oberen 

. Begrenzungsflache 20 der Sperrklinke 15 entlangfuhrt 
Dadurch wird verhindert, dafi sowohl der Gashebel 11 
als auch die Sperrklinke 15 gleichzeitig betatigt werden 

15 konnea Das Entriegein der Sperrklinke wird spater zu 
Fig. 4 naher erlHutert Die axiale Fixierung des Hand- 
griffes 3 in dem Trigerteil 1 erfolgt in der einen Seite 
durch eine entsprechende Schulter 21 an einem radialen 
Abschnitt 22 des Tragerteils 1 und auch in der anderen 

20 Seite durch einen radialen Vorsprung, der den ringfor- 
migen Abschnitt 9 hintergreift, wie dies aus Fig. 5 er- 
sichtlich ist 

Fig. 3 zeigt ebenfalls einen Langsschnitt durch den 
hinteren Handgriff 3 und das Tragerteil 1, der im we- 

25 sentlichen mit der Darstellung in Fig. 2 Qbereinstimmt 
und deshalb die Bezugszeichen aus Fig. 2 fOr gleiche 
Telle entsprechend iibemommen sind. Die Darstellung 
in Fig. 3 zeigt die Gashebelsperre 13 und den Gashebel 
11 in gedrucktem bzw. gezogenem Zustand, wodurch 

30 die Schenkeifeder 12 vollstandig gespannt ist In einer 
entsprechenden Offnung 23 im Gashebel 11 ist ein Gas- 
zug 24 eingeh^ngt Auch in dieser Stellung des Gashe- 
bels 11 liegt der Abschnitt 19 des Gashebels an der 
Begrenzungsflache 20 der Sperrklinke 15, sodaB eine 

35 Betatigung der Sperrklinke 15 in dieser Stellung des 
Gashebels 11 ausgeschlossen ist 

Fig. 4 zeigt einen Langsschnitt durch den hinteren 
Handgriff 3, wobei sowohl die Gashebelsperre 13 als 
auch der Gashebel 11 sich in ihrer unbetatigten Grund- 

40 Stellung befinden. In dieser Position des Gashebels 1 1 ist 
der Abschnitt 19 soweit in Richtung auf den Gaszug 24 
verschwenkt, daB eine Wolbung 25 auf der der Sperr- 
klinke 15 zugewandten Seite des Gashebels 11 uber der 
oberen Begrenzungsflache 20 der Sperrklinke 15 liegt 

45 und somit den Schwenkweg der oberen Begrenzungs- 
flache 20 freigibt Auf diese Weise kann der Schwenkhe- 
bel 15 gegen die Kraft der Feder 16 verschwenkt wer- 
den, wodurch der Vorsprung 17 aus der Vertiefung 18 
herausgehoben wird. Aufgrund dieser Entriegelung 

50 kann das Tragerteil 1 auf dem Fortsatz 10 um die Achse 
4 gedreht werden, sodaB die Traglager 2 eine um 90*" 
versetzte Lage gegenuber der Fig. 3 einnehmen. Es ist 
aus Ftg. 4 auch deutlich ersichtlich, daB in dieser entrie- 
gelten Stellung der Sperrklinke 15 eine Betatigung des 

55 Gashebels 11 ausgeschlossen ist, da sich im Schwenkbe- 
reich des Abschnittes 19 die obere Begrenzung der 
Sperrklinke 15 befindet Wenn der Handgriff 3 gegen- 
uber dem Tragerteil 1 in eine bestimmte Arbeitsposition 
verschwenkt ist — wie im Bsp. der Fig. 4 — so wird die 

60 Sperrklinke 15 losgelassen, was zur Folge hat daB die 
Feder 16 die Sperrklinke in die Ruhelage zurtickdruckt 
wodurch der Vorsprung 17 in die Vertiefung 18 eingreift 
und einen FormschluB bildet Beziiglich der weiteren 
Einzelheiten stimmt Fig. 4 mit den bereits beschriebe- 

65 nen Darstellungen in Fig. 2 und Fig. 3 iiberein, so dafi 
fur gleiche Teile die Bezugszeichen Obernommen sind 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt nach der Linie V-V in Fig. 4. 
Aus dieser Darstellung ist ersichtlich, daB der Handgriff 
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3 aus einer ersten Griffschale 27 und einer zweiten 
Griffschale 28 besteht. wobei die Teilungsebene 29 in 
Langsrichtung des Handgriffes 3 und asymmetrisch 
durch diesen sowie durch den Fortsatz 10 verlauft Die 
beiden Griffschalen 27 und 28 sind zusammenge- 
schraubt, wozu entsprechende Bohrungen 30 vorgese- 
hen sind Zwischen der ersten Griffschale 27 und der 
zweiten Griffschale 28 sind der Gashebel 11 und die 
Sperrklinke 15 gelagert Innerhalb des Fortsatzes 10 der 
ersten Griffschale 27 sind orthogonal zur Langsachse 
gerichtete Wande 26 vorgesehen, die einerseits die 
Formsteifigkeit der Lagerfl^che gewthrleisten und zum 
anderen der Gaszugf Qhrung dienen soUen. Aus der Dar- 
stellung in Fig. 5 ist darOberhinaus ersichdich, daO am 
auBersten Ende des Fortsatzes 10 ein radialer Vor- 
sprung 31 angeformt ist, der den ringformigen Abschnitt 
9 des Tragerteils 1 hintergreift Es ist auBerdem erkenn- 
bar. daQ der ringformige Abschnitt 9 an dem in Fig. 5 
unteren Teil einen axialen Vorsprung 32 besitzt, der bei 
Drehung des Hangriffes 3 im Tragerteil 1 in die Bewe- 
gungsbahn des radialen Vorsprungs 31 eingreift und so- 
mit als Anschlag zur Begrenzung einer maximalen Win- 
keldrehung dient. 
In Fig. 6 ist das Tragerteil 1 gezeigt, wobei in dieser 
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Fig. 9 zeigt einen Langsschnitt durch einen hinteren 
Handgriff 43 und durch ein Tragerteil 41, das noch nicht 
am Handgriff 43 montiert ist Das Tragerteil 41 besitzt 
einen ringformigen Abschnitt 49, der auf einem Fortsatz 
50 des hinteren Handgriffes 43 montierbar ist Der ring- 
formige Abschnitt 49 und der Fortsatz 50 bilden ein 
Zapfenlager, so daB der Handgriff 43 um die Drehachse 
44 im Tragerteil 41 schwenkbar gelagert ist Im montier- 
ten Zustand befindet sich eineQuerbohrung45dcs ring- 
fdrmigen Abschnittes 49 in Cberdeckung mit einer ring- 
formigen Nut 46 des Fortsatzes 50. Zur Sicherung des 
Tragerteils 41 auf dem Fortsatz 50 dient ein in die Quer- 
.bohrung 45 gesteckter Sicherungsbolzen. Der Fortsatz 

50 weist an einer Stelle seines Umfangs eine in axiaier 
15 Richtung verlaufende Vertiefung 58 mit schwacher Ko- 

nusform auf, in der ein mit gleicher Form versehenes 
vorderes Ende eines Sperrkeils 55 liegt Das Tragerteil 
41 weist an dem ringformigen Abschnitt 49 drei jeweils 
um 90**, bezogen auf die Achse 44, versetzt angeordnete 
20 Vertiefungen 47 auf, welche eine spiegelbildliche Form 
der Vertiefung 58 darstellen. Der Sperrkeil 55 ist langs- 
verschieblich in einem entsprechenden Schacht 42 im 
Handgriff 43 gelagert Die AusgesUltung des Gashebels 

51 der Gashebelsperre 53 der Schenkelfeder 52 imd des 



Darstellung die Anordnung der Traglager 2 besonders 25 Stopschalters 54 entspricht derjenigen in Fig. 2 und 



deutlich wird. In der Mitte des ringformigen Abschnitts 
9 befmdet sich die Drehachse 4 und bezogen auf diese 
Drehachse sind drei Vertiefungen 18 in einem Winkel 
von 90** zueinander angeordnet Die Anordnung dieser 
drei Vertiefungen 18 bestimmt somit die drei Arbeitspo- 
sitionen, die der Handgriff gegeniiber dem Tragerteil 
einnehmen kann. 

In Fig. 7 ist die Ausgestaltung des Fortsatzes 10, der 
gemeinsam durch beide Griffschalen 27 und 28 gebildet 
wird, dargestellt An der ersten Griffschale 27 ist ein 35 
Hauptsegment 13 angeformt, das iiber einen Winke! von 
etwa 150* eine Zyiindermantelfliche aufweist und an 
den Seiten, die der zweiten Griffschale 28 und dem dar- 
an angeformten Komplementirsegment 34 zugewandt 
sind eine sich verjiingende Kontur aufweist Die zylin- 
drische Mantelflache des Hauptsegmentes 33 und die 
zylindrische Mantelflache des Komplementarsegmentes 
34 bilden somit das Zapfenlager, auf dem das Tragerteil 
1 mittels seines ringfdrmigen Abschnitts 9 gelagert ist 



auch die entsprechende Funktion ist identisch. Der Gas- 
hebel 51 besitzt einen Abschnitt 59, dessen Bewegungs- 
bahn bei der Schwenkbewegung des Gashebels 51 an 
einer Begrenzungsflache 60 eines an dem Sperrkeil 55 
30 angeformten Bugels 48 entlangfahrt Die Funktion die- 
ser Teile ist die gleiche, wie sie bereits zu den Fig. 2 bis 4 
beschrieben wurde. 

Aus Fig. 10 ist die Anordnung der drei jeweils um 9^ 
versetzten Vertiefungen 47 am Rande des ringfdrmigen 
Abschnitts 49 des TrSgerteils 41 ersichtlich. 

Fig. 1 1 zeigt einen Schnitt entlang der Linie XI-XI in 
Fig. 9 und zwar mit einem in die Querbohrung 45 der 
Fig. 9 eingesetzten Sicherungsbolzen 57. 
Die Fig. 12 und 13 zeigen jeweils den hinteren Hand- 
40 griff 43 in der Vollgasstellung (wie in Fig. 3) und der 
Leerlauf stellung (wie in Fig. 4). Aus Fig. 12 ist zu ersc- 
hen, dafl der Abschnitt 59 formschltissig gegen die Be- 
grenzungsflache 60 des Biigels 48 liegt und damit ein 
Entriegeln des Sperrkeiles 55 verhindert In der Leer- 



Die sich verjflngende Kontur am Hauptsegment 33 ist 45 lauf stellung gemiB Fig. 13 befindet sich der Abschnitt 



zur Montage der Griffschalen und somit des Fortsatzes 
10 im Tragerteil 1 erforderlich. An dem Hauptsegment 
33 ist der radiale Vorsprung 31 gezeigt, der sich Qber 
einen Kreisbogenabschnitt erstreckt 

Durch die Darstellung in Fig. 8 soil der Montagevor- 
gang des Handgriffes 3 in dem Tragerteil 1 veranschau- 
licht werden. Aufgnind der in Fig. 7 gezeigten Ausge- 
staltung des Hauptsegmentes 33 kann die erste Griff 
schale 27 in Richtung des Pf eiles 35 durch den ringf ormi 



59 in einer Ebene oberhaib des BOgels 48 und gibt damit 
die MdgKchkeit einer Ungsverschiebung des Sperrkeils 

55 aus der Vertiefung 58 heraus. 
In Rg. 14 ist der hintere Handgriff 43 in der Ansicht 

50 gemaB der Linie XIV-XIV in Fig. 9 gezeigt Aus dem 
Teilschnitt in der unteren HMfte von Fig. 14 wird deut- 
lich, daB der Sperrkeil 55 mittels einer Schraubenfeder 

56 in die Arretierstellung vorgespannt ist Der Sperrkeil 

^ _ 55 weist zwei seitlich aus dem hinteren Handgriff 43 

gen Abschnitt 9 gesteckt werden. Befindet sich das 55 herausragende Arme 61 auf, an welchen die Bedie- 
Hauptsegment 33 iiber seine gesamte Linge innerhalb nungsperson den Sperrkeil 55 nach hinten, das ist in 
des ringformigen Abschnitts 9. so erfolgt eine Verschie- Fig. 14 nach links, schiebt 

bung in radialer Richtung gemaB Pfeil 36, sodaB der Die Fig. 15a bis 15c zeigen verschiedene Ansichten 
radiale Vorsprung 31 den ringfdrmigen Abschnitt 9 hin- des Sperrkeils 55, wobei Fig. 15b die Ansicht gemaB 
tergreiftEs wird danach die zweite Griffschale 28 an die 60 Pfeil B und die Fig. 15c die Ansicht gemaB Pfeil C ist 
erste Griffschale 27. die bereits die gesamten Hebel, Die Bezugszeichen in Fig. 15a bis 15c stimmen fur glei- 
Klinken und Fedem enthilt. angelegt, was durch den cheTeilemitdenjenigenderFlg.9bisl4iibereia 
Pfeil 37 deutlich wird Danach erfolgt eine Langsver- 
schiebung in Richtung des Pfeiles 38, wodurch das Kom- 
plementarsegment 34 in den ringformigen Abschnitt 9 65 
eingreift und somit den Fortsatz 10 vervollstSndigt, der 
ja, wie bereits zuvor beschrieben, das Zapfenlager fur 
das Tragerteil 1 bildet 



Patentanspruche 

1. HandgefUhrtes Arbeitsgerat mit zwei Handgrif- 
fen zur beidhandigen Betatigung und mit einem 
Antriebsmotor, wobei ein hinterer mit einem Gas- 
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hebel ausgeriisteter Handgriff gegenuber cinem 
vorderen Handgriff um die Horizontalachse des 
Arbeitsgerates schwenkbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der vordere Handgriff am Antriebs- 
motor unbeweglich befestigt und der hintere Hand- 5 
griff (3, 43) in einem Tragerteil (1, 41) des Antriebs- 
motors drehbar gelagert ist, wobei am Tragerteil (1, 
41) und/oder hinterem Handgriff (3, 43) entriegel- 
bare Rastmittel (15, 17; 47. 55) angeordnet sind, die 
selbstandig in vorgegebenen Arbeitspositionen ar- 10 
retierea ' . * , 

2. Arbeitsgerat nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rastmittel eine am hinteren 
Handgriff (3) gelagerte Sperrklinke(15) imifaBt, die 
mit einem Vorsprung (17) in eine entsprechende 15 
Vertiefung (18) des Tr^gerteils (1) eingreift und die 
von einer Feder (16) in Richtung der Arretierstel- 
lung belastet ist 

3. Arbeitsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rastmittel ein in einem Schacht 20 
(42) des hinteren Handgriffs (43) langsverschieblich 
gelagerter Sperrkeil (55) ist, der von einer Schrau- 
benfeder (56) belastet ist und in eine Vertiefung (47) 
am Tragerteil (41 ) eingreift 

4. Arbeitsgerit nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Sicherheitsvor- 
richtung (19, 20; 59, 60) vorhanden ist, durch die das 
Rastmittel (15, 17; 55, 47) nur bei Stillstand des 
Werkzeuges oder bei ausgekuppeltem Antrieb des 
Arbeitsgerates entriegelbar und der hintere Hand- 30 
griff (3, 43) drehbar ist und daB ausschlieBiich bei 
arretiertem Rastmittel (15, 17; 55, 47) der Gashebel 
(11.51) betatigbarist 

5. ArbeitsgerSt nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gashebel (11, 51) einen vorderen 35 
Abschnitt (19, 59) umfaBt, dessen Bewegungsbahn 
sich mit dem Schwenkbereich an der Sperrklinke 
(15) bzw. dem Verschiebeweg eines Biigels (48) an 
dem Sperrkeil (55) flberschneidet 

6. Arbeitsgerat nach einem der vorhergehenden 40 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der hinte- 
re Handgriff (3. 43) mit einem im wesentlichen zy- 
lindrischen Fortsatz (10, 50) in einem ringformigen 
Abschnitt (9, 49) des Tragerteils (1,41) gelagert ist 

7. Arbeitsgerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 45 
zeichnet daB am Ende des Fortsatzes (10) ein radia- 
ler Vorsprung (31) angeordnet isi, der den ringfor- 
migen Abschnitt (9) hintergreift 

8. Arbeitsgerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in dem ringformigen Abschnitt (49) 50 
eine Querbohrung (45) und am Fortsatz (50) eine 
ringformige Nut (46) angeordnet ist und der Hand- 
griff (43) im Tragerteil (41) mittels eines Siche- 
rungsbolzens(57) befestigt ist 

9. Arbeitsgerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB ein mit der Kraftstoffmengen-Zu- 
meBvorrichtung verbundener Gaszug (24) koaxial 
durch den Fortsatz (10) gefuhrt und am Gashebel 
(ll)eingehangtist 

10. Arbeitsgerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB der Handgriff (3) aus zwei Griffscha- 
len (27. 28) besteht wobei die Teilungsebene (29) in 
Langsrichtung des Handgriffes (3) und vorzugswei- 

se asymmetrisch durch den Fortsatz (10) veriauft, 
wodurch ein Hauptsegment (33) und ein Komple- 65 
mentarsegment(34)gebildet sind. 

11. Arbeitsgerat nach Anspruch 7 und 10. dadurch 
gekennzeichnet, daB der radiale Vorsprung (31) 



sich lediglich iiber einen Kreisbogenabschnitt er- 
streckt und am Ende des Hauptsegmentes (33) an- 
geordnet ist 

12. Arbeitsgerat nach Anspruch II, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Enden des FCreisbogenab-. 
schnitts zur Drehwinkelbegrenzung mit am Trager- 
teil (1) angeordneten Anschlagmitteln (6) zusam- 
menwirken, die vorzugsweise durch: einen axialen 
Vorsprung (32) des ringfarmigen Abschnitts (9) ge- 
bildetsind. 

13. Arbeitsgerat nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in dem Hauptsegment (33) eine 
orthogonal angeordnete Wand (26) mit einer Ftih- 
rungsdffnung fur den Gaszug (24) angeordnet ist 

14. Arbeitsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB das Rast- 
mittel (15, 17; 55, 47) in mehreren Arbeitsstellungen 
arretierbar ist wobei die Arbeitsstellungen jcweils 
in einem bestimmten Drehwinkel zueinander ange- 
ordnet sind, vorzugsweise in einem Winkel von 90*. 

15. Arbeitsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB symme- 
trisch in der Mitte des hinteren Handgriffes (3, 43) 
ein Stopschaiter (14, 54) angeordnet ist 
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